Procès verbal de la réunion du Conseil du GN-MEBA du jeudi 10 février 2005 avec les constructeurs à Jussieu.

Conseil du GNMEBA

Présents : François Brisset, Hervé Guégan, François Grillon, Philippe Hallegot, Alain Jadin, Philippe Jonnard, Jean-Pierre Lechaire, Annie Malchère, Christian Mathieu, Jean-Louis Pouchou, Florence Robaut, Jacky Ruste.

Excusés : Luc Beaunier, Claude Gril, Monique Repoux.
Représentants des Constructeurs

Gilles MULLER, OXFORD INSTRUMENTS
Jean-Jacques DUPUY, FEI France
Bruno ACHARD, JEOL Europe SA
Guillaume WILLE, ELOISE
Thierry GRENUT, ELEXIENCE
Jean-Marc CHAUVET, SYNERGIE 4
François HORREARD, CAMECA
Daniel MONVILLE, GATAN
Hélène JORDANY, SEPH/RONTEC
Pierre LANDOUAR, Carl ZEISS SMT
Pierre ROLLAND, ALPRIMAGE
Bernard JEAN, ELOISE
Eric VAN BALINGHEM, FONDIS ELECTRONIC
François Grillon, responsable du projet école d’été avec Florence Robaut (organisatrice locale), remercie les participants de leur présence à cette réunion annuelle entre les représentants des constructeurs et les membres du conseil du GNMEBA.

Le premier point abordé concerne l’organisation sur une ou deux semaines de l’école d’été ainsi que le nombre d’appareil qui sera prêté par les constructeurs. François Grillon présente l’avantage d’une école d’été sur deux semaines pour les constructeurs donnant des disponibilités plus grandes pour eux en possibilités de démonstration. Les appareils étant utilisés une demi journée par journée pour une organisation sur deux semaines et toute la journée pour une organisation sur une semaine.

Les dates de l’école seront entre le dimanche 25 juin et le samedi 8 juillet dans les locaux de l’ENSEEG à Grenoble.

Il est important de connaître la position des constructeurs car la première annonce devrait être envoyée en octobre.

Bruno Achard fait part de la difficulté posée par le blocage d’un opérateur pour 15 jours. Gilles Muller fait remarquer que cette période est une période de forte activité commerciale. Florence Robaut rappelle que l’ENSEEG est fermée en août et qu’il est donc impossible de déplacer l’école fin août. Bernard Jean insiste sur le fait que le matériel doit être vu par les stagiaires. François Grillon indique qu’il est possible d’avoir un opérateur parlant anglais et qu’il sera possible de prévoir un temps constructeur pendant les pauses. Pierre Rolland propose une présentation de 10 minutes des équipements des constructeurs avant le début de la séance de TP.

Apres ces discussions, un tour de table des constructeurs est fait sur la durée de l’école. Il ressort que l’école se déroulera sur deux semaines. Les Constructeurs s’engagent à fournir le matériel suivant :

Carl ZEISS SMT : 1 FEG et 1 MEB à canon tungstène

SEPH/RONTEC : 1 EDS + possibilité d’un opérateur étranger

GATAN : EBSD + platine cryo + système cathodoluminescence + ebic + métalliseur + platine de traction

FONDIS ELECTRONIC : 1 ou 2 EDS + système de préparation, logiciel de couches minces avec PC, logiciel de Monte Carlo

ELOISE : 1 MEB + 1 EDS + 1 EBSD +1 WDS (si utile) + matériel de préparation

CAMECA : En raison du déménagement de CAMECA à cette période, il ne lui sera pas possible de mettre du matériel à disposition. Il est proposé de déménager une SX 100 d’un client pour l’amener sur le site de Grenoble puis de lui réinstaller.

SYNERGIE 4 : 1 à 2 systèmes EDS + logiciel EDS déporté + EBSD + logiciel couches minces.

ELEXIENCE : 1 MEB + 1 EDS + 1 métalliseur

JEOL : 1 FEG + 1 MEB Canon Tungstène

FEI : 1 MEB + (sous réserve 1 autre MEB ou un DUAL BEAM)

OXFORD : 1 EDS +1 EBSD + sans garantie 1 WDS
ALPRIMAGE : un système de microfluorescence X

François Grillon demande aux constructeurs leur fichier client. Il s’engage à être le seul utilisateur de ce fichier nécessaire à l’établissement du fichier mailing . Les constructeurs s’engagent à lui fournir avant les vacances d’été.

François Grillon signale que cette école fera l’objet d’une publication en 2007.

Le second point concerne la pause constructeur organisée pendant la réunion de décembre 2004. La pause fut très appréciée des participants et des constructeurs. Apres un tour de table, il est décidé de reproduire cette opération en l’étendant avec un buffet, de type buffet canapé, pour permettre un contact avec les constructeurs de plus grande durée.

François Grillon pour terminer évoque les normes ISO-TC 202 et rappelle que la norme concernant le grandissement de l’image est publiée et qu’un projet concernant la mesure de la résolution est lancé. Il fait appel à une participation active des constructeurs. Ceux-ci peuvent contacter Nicole Legent à l’AFNOR s’ils sont intéressés (nicole.legent@afnor.org).

